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乌鲁木齐液压半自动切管机

生成日期: 2025-10-26

切管机常见故障及解决办法：(1)刀台推动不稳定，有撞击振动现象。可能是由于空气进人系统或油脏引起
的，可用较大行程空转试走几次工作循环；(2)工作进刀突然中断。可能是网状过滤器或节流阀堵塞或管道漏油
引起的，可清洗过滤器，转动几次节流阀手把，或处理漏油；(3)系统内无压力。可能是安全阀的球阀磨损或滑
阀卡住；(4)液压系统工作正常，但进刀不均匀。可能是刀台压板螺丝过松过紧，侧顶丝过紧等机械原因造成的，
应仔细分析，相应处理。切管机切割前要调整好刀具，夹紧工作物。夹紧部位的长度不得少于50毫米。乌鲁木
齐液压半自动切管机

切管机根据其使用的刀具，可以有四种类型：刀头型，砂轮片型，液压圆盘刀型和锯。刀头式切管机是利
用切削刀具切断钢管的专用机床、根据其工作状态又分钢管旋转、刀头固定和刀头旋转、钢管固定两种形式。
根据操作方式可分为全自动切管机、半自动切管机以及手动切管机。不锈钢切管机是金属切管机的一种，不锈
钢切管机顾名思义就是专门切割不锈钢管材的机器。自动不锈钢切管机可快速切割不锈钢管并可随意调节切割
产品直径，另外还可人性化的设定切割尺寸，切割速度，切割数量和无料停机等。工作原理:是通过液压缸连接
虎钳夹紧材料通过PLC或CNC系统控制向前输送材料，由马达转动驱动齿轮箱里的蜗轮蜗杆和齿轮从而带动切
割锯片对不锈钢管材或钢类管材进行切割下料，切割时需要注水或冷却液进行冷却。乌鲁木齐液压半自动切管
机选择切管机需要根据要切割材料的材质、形状等来选择。

影响切管机精度的因素：1、切缝的幅面:当锥形的激光光束聚集在一起之后，此时的会越变越小，因而该
激光切开的精度也变得越来越高，特别是切缝的幅面也就变得越来越小。在这个时分较小的光斑可以到
达0.01mm。这也是影响切管机切开精度的要素之一。2、工作台的精度:若工作台精度不平或者其它原因也会
导致高精度的激光切开效果。3、工件原料:不同原料的切开精度也稍有不同。即使是同一原料，如果材料的成
分不同，切开的精度也会有差异。因而，工件原料对激光切开精度也有必定的影响。

一般切管机数控系统由控制系统，伺服系统和位置测量系统组成完整的闭环控制的切管机数控系统。控制
系统主要由总线、CPU、电源、存贮器、操作面板和显示屏、位控单元、可编程序控制器逻辑控制单元以及数据
输入/输出接口等组成。伺服驱动系统主要包括伺服驱动装置和电机。位置测量系统主要是采用长光栅或圆光栅
的增量式位移编码器。切管机数控系统的主要特点：可靠性要求高，有较高的环境适应能力；接口电路复杂，
切管机数控系统要与各种切管机数控设备及外部设备相配套，要随时处理生产过程中的各种情况，适应设备的
各种工艺要求，因而接口电路复杂，而且工作频繁。全自动切管机作为切割下料设备，已普遍应用于加工现场。

全自动切管机的安全使用注意事项：1、切管机的除尘装置应完好，方可切削。2、全自动切管机机床在转
动时，人体的任何部位不得接触传动部件。操作时，要扎好袖口，严禁戴手套工作。人体头部应偏离切削方向。
3、切割前要调整好刀具，夹紧工作物。夹紧部位的长度不得少于50毫米。停车挡板要固定，经过夹紧、松开、
向前、向后等顺序试车后，方可进行工作主轴变速必须在停车后进行。变速时齿轮要完全啮合。发现机床不正
常时，要立即停车检查。4、使用砂轮切管机，应事先检查砂轮片有无缺损裂纹、受潮，电源线是否可靠。激光
切管的一切操作都能够作为一个接连的操作过程统一到同一单元，减少了物流时刻。乌鲁木齐液压半自动切管
机

我们在安装切管机零件部位的时候，要选择好相应的辅助工具。乌鲁木齐液压半自动切管机



第 2 页 / 共 2 页

液压切管机链条参数：链条的失效形式。液压切管机的链条传动的失效形式主要有以下几种：1、链板疲劳
破坏。链条在松边拉力和紧边拉力的反复作用下，经过一定的循环次数，链板会发生疲劳性破坏。在正常润滑
条件下，链板疲劳强度是限定链传动承载能力的主要因素。因此在选用链条时尽量选用品牌大厂的产品，不然
会因链条的损坏而致主动轮和从动轮齿形的破坏，造成管道切割工程的失败，重新加载时会严重影响工程进度。
2、滚子、套筒的冲击疲劳破坏链传动的啮入冲击首先由滚子和套筒承受。在反复多次的冲击下，经过一定循环
次数，滚子、套筒可能会发生冲击疲劳破坏。这种失效形式多发生于中、高速闭式链传动中。乌鲁木齐液压半
自动切管机

张家港市好利来精密机械制造有限公司发展规模团队不断壮大，现有一支专业技术团队，各种专业设备齐
全。专业的团队大多数员工都有多年工作经验，熟悉行业专业知识技能，致力于发展好利来精密机械的品牌。
公司以用心服务为重点价值，希望通过我们的专业水平和不懈努力，将许可项目：货物进出口；技术进出口；
进出口代理（依法须经批准的项目，经相关部门批准后方可开展经营活动，具体经营项目以审批结果为准） 一
般项目：通用设备制造（不含特种设备制造）；设备制造（不含许可类专业设备制造）；金属加工机械制造；
金属成形机床制造；数控机床制造；机床功能部件及附件制造；金属切割及焊接设备制造；液力动力机械及元
件制造；液压动力机械及元件制造；电子元器件与机电组件设备制造；通用零部件制造；五金产品制造；机械
零件、零部件加工；模具制造；轴承、齿轮和传动部件制造；医疗器械生产；金属切削加工服务；机械设备销
售；金属切削机床销售；数控机床销售；金属成形机床销售；机械零件、零部件销售；机床功能部件及附件销
售；工业自动控制系统装置销售；风力发电机组及零部件销售；模具销售；金属工具销售；五金产品批发；机
械设备研发.等业务进行到底。自公司成立以来，一直秉承“以质量求生存，以信誉求发展”的经营理念，始终
坚持以客户的需求和满意为重点，为客户提供良好的弯管机系列，切管机系列，倒角机系列，铝切机系列，从
而使公司不断发展壮大。


