
第 1 页 / 共 3 页

上海碳钢钉扣机使用方法

生成日期: 2025-10-23

想要钉扣机的寿命使用更为长久，只知道如何处理故障是远远不够的，合理的保养才是关键！ 钉扣机机头的保
养：
钉扣机精度高，运动副多，保持机器的干净和良好润滑尤为重要，应防止煤灰等进入机头内部，机器使用前后
应用油擦洗干净。
连续使用半年后机头应拆开清洗，重新加足润滑油脂。
长久不用时导模板、机头应涂油防锈，机头放入一专门用保管箱内。
特别提醒注意保护机头快换接头清洁，以免砂粒进入快换接头无法连接，损坏液压系统。
严禁把钉扣机放置在煤泥里，或有水淋的地方！连续使用半年后机头应拆开清洗，重新加足润滑油脂。上海碳
钢钉扣机使用方法

钉扣机的操作步骤注意以下8大注意事项：
1、机头放入机架导模板上。
2、连接油管，保证钉扣机的进油和泵站的出油相连，钉扣机的回油和泵站的回油相连。
3、油泵开机，油泵换向阀打开到工作状态。油压是否在10.0-15.0Mpa之间（出厂时油压以调好）。
4、空操作钉扣机，确定动作正常。
5、根据胶带的厚度、强度选用适应的皮带扣，把皮带扣沿导模板插入，胶带夹持在皮带扣的合适位置。
6、调节机头的带厚调节螺订，以适应所选用的胶带厚度，保证钉扣机紧密地订在胶带上，拧紧锁紧螺母。该工
作一定要做好，不然将严重影响接头质量和钉扣机寿命！
7、推动机关手柄至高位，当手柄有被撞回的感觉此时钉扣机油缸已到位，拉回手柄。来回拉动手柄即可很快完
成一段接头的订制。油压高于15.0Mpa时，钉扣机将不能正常工作，甚至出现危险！手柄动作频率要和油缸工
作频率协调，不可太快！
8、订完一付接头后。即把油泵换向阀打到空位，左手拉下移位棘爪，右手把机头推回到机架的左端。
上海碳钢钉扣机使用方法强力钉扣机设计强力钉扣机锻造按成形的方式可以分为自由锻、模锻、成形轧制、辊
锻、辗扩等。

通过走访调查反馈，客户在使用钉扣机的过程中，或多或少总会遇到一些难以解决的问题。本着方便客户，服
务客户的原则，我们将不定期的开展一些关于钉扣机产品的知识讲解活动，将客户经常遇到或难以解决的问题
拿出来与大家讨论，并找到解决方法，希望能够给客户带来帮助，更好的使用本公司的产品。那么，这一期的
讲解活动我们将就钉扣机这一问题进行讲解，接下来请大家来看下面的文章： 钉扣机是专门用的自动缝纫机型，
完成有规则形状钮扣的缝订和有“订、滴”缝纫工艺的作业，标、标签、帽盖等。较常用的是圆盘形二孔或四孔
（又称平扣）钮扣的缝订。通过各种专门用钉扣机附件的替换，一台钉扣机可以缝订带柄扣、金属扣、子母扣、
缠脚扣、风纪扣等各类钮扣，用户可根据需要请设备供应商提供钉扣机的专门用附件。

锤式钉扣机特点：
钉扣质量好:钉扣时可将输送带三点定位后采用交叉次序钉扣使输送带的挤压变形均匀分布保证钉扣后接头的直
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线度不受输送带厚度变化的影响每个带扣均可订实.
操作方便:输送带可方便的装入钉扣机上的带扣内.从而有效的节省钉扣辅助工时可钉扣操作要领容易掌握能保
证操作质量对操作现场环境要求低.
使用寿命长:钉扣机关键零件用特种钢材制成结实可靠.
锤式钉扣机规格型号:按长度 650mm、1000mm 、1200mm、1400mm
出厂配置：机座组件.导膜.定位销及手锤各一件，技术资料一份。钉扣机损坏等，造成订扣不正常。

锤式钉扣机的使用操作步骤：
1、将钉扣机打锤头A处凸台，使皮带扣与皮带上表面接触。
7、用力沿B向击打冲击柄（件6）2-3次，直到皮带扣铆钉贴死到皮带扣上表面为止，即完成一个皮带扣的铆钉
工作。
8、遵循先两端、再中放置在工作场地较平坦位置，取出锤头（每台钉扣机配有两个锤头，一用一备，零件完全
互换）拔出穿条（件2）。
2、将皮带扣放置在窝板（件8）上，扣鼻两侧面卡在定位块（件1）内，皮带扣中间压缩槽卡在窝板限位销上。
皮带扣放置总宽度小于皮带总宽度40-50mm。
3、用刚性穿条（件2）将皮带扣从定位块（件1）孔中一端穿入，使皮带扣与钉扣机机体相对固定。
4、将待铆接皮带按图所示箭头塞入扣身中间，直到皮带边缘与定位块接触为止，调整好皮带两侧预留宽度。
5、把锤头中间导向柱对准所铆皮带扣端部导向孔，使皮带扣铆钉进入锤头冲头导向孔。
6、用8-10磅捶击间；每间隔2-3个铆接一个的原则，订完一个接头的全部皮带扣。钉扣机应防止煤灰等进入机
头内部，机器使用前后应用油擦洗干净。上海碳钢钉扣机使用方法

强力钉扣机锻造是利用锻压机械对金属坯料施加压力，使其产生塑性变形。上海碳钢钉扣机使用方法

近期意味着对钢材的需求强度将不可避免地出现下降趋势，冶金矿产企业应当充分认识到这一变化趋势，
期盼未来再依靠需求增长来化解产能过剩矛盾已经不现实。从供给趋势来看，目前跨国销售公司主导下的全球
矿业发展格局基本形成，再经过几年的深度调整与融合，全球矿业资源开发的无序、混乱局面将根本性好转，
供给端的压力将有明显缓和。**近几年，虽然世界经济出现问题，不稳定不确定性因素增多。但总的看，这种
生产型调整将是更加注重实体经济建设，而矿产资源是经济发展中重要的物质基础，因此对矿产品的需求是刚
性上升的。同时，冶金矿山企业的竞争，也从传统的产品、技术、成本的竞争向资本、资源、服务的竞争转化，
行业竞争日趋激烈，皮带扣，缓冲床，清扫器，钉扣机将进入行业洗牌阶段。上海碳钢钉扣机使用方法

上海高罗输送装备有限公司鄂尔多斯市分公司位于天骄北路58号街坊D号楼902，是一家专业的GORO致力
于为带式输送机接头提供解决方案，已有七十多年的历史，上海高罗是中国输送带机械接头行业规模品种齐全、
具行业影响力的企业之一。公司拥有 “GORO”、“高虎”和“MOSSIER”等国际品牌，产品包括：全系列输送带
机械接头及装订工具、缓冲滑槽和清扫器、高性能防水型托辊、带式输送机调偏装置、下运输送机阻尼槽、输
送带用胶粘剂以及滚筒包胶材料等。产品涵盖了带式输送机的连接、承载和保护三大领域，可广泛应用于煤矿、
矿山、港口、电厂、化工、食品等行业，产品享誉世界。
公司。专业的团队大多数员工都有多年工作经验，熟悉行业专业知识技能，致力于发展GORO的品牌。公司以
用心服务为重点价值，希望通过我们的专业水平和不懈努力，将GORO致力于为带式输送机接头提供解决方案，
已有七十多年的历史，上海高罗是中国输送带机械接头行业规模品种齐全、具行业影响力的企业之一。公司拥
有 “GORO”、“高虎”和“MOSSIER”等国际品牌，产品包括：全系列输送带机械接头及装订工具、缓冲滑槽和
清扫器、高性能防水型托辊、带式输送机调偏装置、下运输送机阻尼槽、输送带用胶粘剂以及滚筒包胶材料等。
产品涵盖了带式输送机的连接、承载和保护三大领域，可广泛应用于煤矿、矿山、港口、电厂、化工、食品等
行业，产品享誉世界。
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等业务进行到底。上海高罗输送装备有限公司鄂尔多斯市分公司主营业务涵盖皮带扣，缓冲床，清扫器，钉扣
机，坚持“质量保证、良好服务、顾客满意”的质量方针，赢得广大客户的支持和信赖。


